
PLANES DE MUESTREO ANSI/ASQC Z1.9

TABLA PARA ESTABLECER EL NAO       

Para Nac entre los intervalos
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PLANES DE MUESTREO ANSI/ASQC Z1.9

TABLA PARA DETERMINAR LA LETRA CODIGO

Intervalo donde se
encuentra el tamaño

del lote

NIVELES DE INSPECCION
ESPECIALES	 	.	 GENERALES

B ME
11.111111111guiS3 54

B2 8 B B
9 a 15 B E3 B 8 D

16 a 25 B B B C E
26 a 50 B B O D F
51 a 90 B B D E G
91 150 B C

D

G

.4 	F
1

.11,1

J

151 280 B
281 400 0 E
401 a 500 E
501 a 1200 D F H J

1 K
K111
N

1201 a 3200 E G 1
3201 a 10000 F H J L

10001 a 35000 1 K M
35001 150000

500000
H	 J	 L11111111	 M

N

N
P
P

PP 
P

150001
500001 más



NORMA ANSWASQC Z1.9	 Ing...ltrreao Casio

TABLA PARA INSPECCION NORMAL - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD CONOCIDA

(LIMITE DE.ESPECIFICACION SIMPLE Forma 1)

Letra
Código

, Niveles Aceptables de Calidad NAC ( Inspécción Normal) .
r 0.10 0.15 . 0.25 0,40	 1 0.65 . 1,00	 1 1,50 2.50 4,00 9.50 10.00

•

1

1 .,

,

1 n

1
I

n L

,

1 _

 ,

X

--1

n

- 2- --
k n

,

•

.--

n k

-
•

1
.....1

\N:.7 2 1,3€3 ') . 15 ' 1 109. 2 O 936 3 0755 S O 57 =

O I 1
„ -\\

2 58 1 1,4 2 1,3'3 .*:". 1,17 3 101	 :5 0825 4. 111,3.1 I

E
-- t----

r .., ,
1 , ,...14 "‘% ,	 1,.3	 : ': 1 , r39 1,5..--: 1 , 41,1 4 1,28 - 111	 5 0 919 i:, 13	 7.)s

F . .: 2,19 . 2,07 :*. 1 91 1$0 • 1	 iz.	 •	 ... -1- 1.5"3 5 1,::9. z 1...t. 	 f3 0 991 .•	 1

G 3, 2..19 4 2,39 i 1 ,30 4 2,14 5 2,05 5 1,,‘"3. ' 1,7S 3 1,62 7 145 S 1 	 "13_,.._	 ..? 1.07

H 4 2,55 5 2,46 2,..2., I 6 2.21 6 2,081	 7 1,95. 7 1 , ) 3 1,68 9 1,49 .10 131 12 1,1 1 11 ,3,91,D6 

1 t5 2,SI 2,49 1,37 : 3 2,13	 S 1,9t; 9 1.33 10 1,7Q M 1,51 13 1,34 1 tf, 1,13	 17 0.9''.,

J 7 2,63 8 54 '- 2,45 9 2,29 10 2.16	 11 2.01 12 .1,88 1-1,7 1,56 18 1,38 20 1,17	 24 0,964

K 11 2,72 11 1 ,59 1 1 ,49 13 1 ,35 14 1 ,21	 16 2,07 17 1,93 ,	 19 1,7G "22 1,61 25 1,42 29 1.21	 3 1).995

L . I 2.77 16 2,65 .17 1 ,54 19 2,4 . 1 21 2,2-	23 2.12 25 1,97 28 1,84 32 1,65 36 1,46 42 1 .2.1.	 1,9 1 , 03

M ".0 1 .30 92 2.69 '''', 2, S7 2 , '2,43 27 2,2 	 30 2,14 33 2.00 313 1,8t$ -11 1,67 . 45 1.25	 -2:4 1,OS

N 30 .J., 31 2.72 34 2, 6 2 37 2.4 7 40 2,".:.3

P 4( 2,85 42 2,73 ,	- 1 ,(51 i '49 2,4G 54 1 ,34 59 2,13 65 2.04 71 1,89 	 31 1,70 'z3 1,51 109. 1,29 ,	11 7 1,07

NOTA: Todos los valores de NAC: se enresan porcentaie de dlscorforrnidad.
T indica que el plan ss.. u53 miar:en:e en :nspeccion extricta.

La flecha indica que se debe usar el Plan que aparece inmediatamente abajo de la flecha.



i'40RIMA ANSI/ASCIC Z1.9
ing. Alfredo Cosio

TABLA PARA INSPECCION ESTRICTA - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD CONOCIDA

(LIMITE DE ESPECIFICACION SIMPLE Forma 1)

Letra

Código         
Niveles Ace p tables de Caldiad NAC í ins p eccion estrictas

0.65 	 1.00	 1.50 	 s	 2.50

k	 n	 k i n s k                      
0.10  0.15  0.25 4.00 6.50 10.00

k n k n k n k k k                                  

B 1	 -IN,».	 1 <>
1	 L

-s., .

C 4,/(7" 1 7
ri'

1.361	 ,_	 25 2 1,09 21 0,94 3	 0.755

D Mi 1
\):7 2,	 1 531	 2-,	 . 1 ,42 1.33 3 1,17 3 1,01 0 82'

2 1.94	 2 	 1.81 31	 1.691 3 1.56 1.44 4 1,23	 41	 1,11 51	 0.919

I'	 \
\
y 2.19 31	 2.07 1,91 4 1.30 4

i
1.691	 4	 1.53 5 1.39	 5 1.20

1
61	 0.991

lG	 '2,49i 
i

 41 2.39 2.30 4 2.14	 5	 2.05 51	 1.38 6 1,78 1 6i 1.	 ..., 7 1.45	 8 1.28 9 1.70

H	 4 2,55 51 2.46 51 2.34 6i	 2.231	 6 2,08 7 1.95 7	 1.801	 8 1.63 9,	 1.491	 10 1 1,31 12l 1.11 

I 6 .591	 61 2.49 •	 6 2.37 7	 2.25 	 8 2.13 3 1.96 9	 1.83 10 1.70

1.7 -

11

15

	

1.51 	 13

	

1,56	 18

1,341

1,33

15

20

1.13

1.1J .63 8 2.54 9 2.45 9	 2.29 , 10 2,161	 11 2.01 1.,.,	 1,831	 14

K	 11 721	 11 2,59 121 2.49 13 2,35 1 25 1,42 29 1.21

L	 15
,

'7 .77	 16 2.651	 171	 2.54 19

1	 251

2.41

2.43

21 2.27 23

30

2.12

2.14

25	 1.97	 28

	

331 2.001	 36

1.34

1.36 

1.39 

1.89

32

42.11

61

31

1.65

1,67

1,69

1,70

36

48

70 

93

1,46

1,48

1,51 

1,51

42 

55

82

109

1,74

1,26

1.29 

1,29

M 20 2.301	 22 2.69 	 231 2.57 27 2.29

N	 30 2,841 31 2.721	 341 2.62 371 2.47 40 2.33 44

59

2.17

2.13

49

65

2.03 

2.04

54 

71 L	 P	 40 2,851 42 2.731	 45 2.621	 49 2.481	 541 2,34

NOTA: Todos los valores de NAC se expresan en porcentaje de disconformidad.
La T indica que el plan se usa solamente en inspeccion ex-tricta.
La flecha indica que se debe usar el Plan que aparece inmediatamente aaabajo de la flecha.



Letra	 Niveles Aceptables de Caldiad MAC f inspeccion Normal)
Código	 Tamaño filla

E

0.10 0,15 I 0,25
muestra 1111111111~1~1111.1111111111111111111~11allalligillEME

1..2

4,00	 6,50	 10,00

0.958	 0,765
k

0,5663

IIIMEM 4 0.8141	 0.617

1.15 • 1.24 1,07 0.3741	 0.675
1ENE 7 1.50 1.33 1.15 0,955 0.755

1.41 1,23 1.030 1	0.528Ira 10
ala 15

IIEN 20

ME 25
11/1/	 35

11111	 50

EN 75

Mil 100

EN 150

P	 200

2,53 2,42 2,321	 2,20 1.65 1,47 '1,30 1.091	 0.887

.	 2,58 2.47 2.361	 2.24 1.69 1,121 0.917

2.61 2,50 2,40 2,26 1,14 0,936

2 65 2.54 2.45 2.31 1.57 1,39 1.181	 0.969

'	 2.71 2,60 2,50 2,35 1.80 1.21 1.000

2,77 2,66 2,55 2.41 1.84 1.05 1,48 1,24 1.03

2.80 2,69 2,58 2,43 2.00 1.86 1,26 1,05

2,84 2,73 2,61 2.47 1,29 1.07

2.85 2.73 2,62 2.47 1,70 1,51 1,29 1.07

NORMA ANSIIASQC Z1.9 	 Ing. Alfredo Cosio

TABLA PARA INSPECCION NORMAL - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD DESCONOCIDA

(LIMITE DE ESPECIFICACION SIMPLE Forma 1)

NOTA: Todos los valores de NIAC se expresan en porcentaje de disconformidad.
La T indica que el plan se usa solamente en inspeccion extricta.
La flecha indica que se debe usar el Plan que aparece inmediatamente aaabajo de la flecha.



NORMA ANSIIASQC Z1.9 	 ing. Alfredo Cosio

TABLA PARA 1NSPECCION ESTRICTA - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD DESCONOCIDA

(LIMITE DE ESPECIFICACiON SIMPLE Forma 1)

Letra - 1
	

Niveles Aceptables de Caldiad NAC 1. Inspección Estrictal
Código	 Tamaño 0.10 0,15	 0,25	 0.40 0,65 1,00	 1,50	 2.50 4.00 6,50 10,00

¡nuestra k k	 k	 k k k k	 k k k	 I	 k

3

C

D	 !-.)

E	 7

r	 10

G 15 2.53 2,42
1

2,321 2,20 2.06 1, 91 1,79 1.65 1.47 1.30 1.09

H 20 2.47 2,36 2,24 2.11 1.96 1,82 1.69 1.51 1.33 1,12

1 25, 2,50 2,401	 2,26 2.14 1,98 1,85 1,72 1.53 1.35 1,14

J 35 2.65 9,54 2,45 9,31 2.18 2.03 1,89 1,76 1.57 1,39 1.19.

K 50 2.60 2,50 2,35 9,99 9 n8-.- 1,93 1,80 1.61 1.42 1.21

L 7' 2.66 9,55 1	 2,41 2.27 2.12 1,98 1.84 1.65 1.46 1.24

Ni '100 2.69 2.581 2,43 2,29 2,14 2.00 1,86 1,67 1.48 1,26

N 150 2.73 2.61 2,47 2.33 2.18 2.03 1,89 1.70 1,51 1.29

P 200 2,73 2,62 2,47 2.33 2.18 2.04 1.89 1.70 1,51 1.29

NOTA: Todos los valores de NAC se expresan en porcentaje de disconformidad.

La T indica que el plan se usa solamente en inspeccion extricta.

La flecha indica que se debe usar el Flan que aparece inmediatamente aaabajo de la flecha.



NORMA ANSI1ASQC Z1.9 	 ing. Alfredo Ccsio

TABLA PARA INSPECCION NORMAL - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD DESCONOCIDA

(LIMITE DE ESPECIFICACION DOBLE - Forma 2) 	 -

Letra
	

hieles Aceptables de Caldiad NACE inspeccion Normal)

'	 Código	 Tamaño

muestra

III

D	 IIIII • 96.45

F

....:...:.

20;4

8 .94

II

H 13.03 

1 17,51

16.65

15, 87•

o,^26	 0.330 I 1 15. 13

1 14. 75

N	 150	 0,203 14.20

200	 0,204	 0,2941	 0.414 0,637 0,945 1,42	 2.04 2.87 4.00 6,53 9,81 114.12

NOTA: Todos los valores de NAO se expresan en porcentaje de disconformidad.

La T indica que el plan se usa solamente en inspeccion extricta.
flfurhn	 nue se debe usar el Plan aue aoárece inmediatamente aaabaio de la flecha.



NORMA ANSI/ASQC Z1.9 	 ing. Alfredo Cosio

TABLA PARA INSPECCION ESTRICTA - PLANES BASADOS EN VARIABILIDAD DESCONOCIDA

(LIMITE DE ESPECIFICACION DOBLE - Forma 2)

Letra
Código

Niveles Aceptables de Caldiad h/AC ( Ins p ección Estricta)
Tamaño 0,10	 0,15	 0.25 0,40 0,65	 1,00	 1.50 2,50 4.00	 i	 6.50	 E	 10,00

muestra M	 M	 M M M M	 1	 M

1111 Mil II !
7.591	 18.86;	 26.94

II
1
í 1.53 ,

10.221	 1 ;3.45 1	 22.36

D \Y	 1.33 3.3.

	

1	 , 	.	 ,	9, R 01	 14,,D9i	 70.1b.
1

3.401	 19.9!	 17 35_
i

7.291	 10.54 15,17

,
!

6.5616.5t)!	 9,46 13.71

1 -16.111	 8.92 12.99

1
i0.2501 0,380 0,551 0.877 1.29	 2,00 2,86 3.97 5.971	 8.63 12.57

J IR

K	 50

0,264 1 0,388 0.535 0.347 1,23	 1.37 2.68

0,250 0,363 0,503 0,789 •

L 0.225 	 0,330 0.467 0.720 1,07 3.20 4.871 7,15 10.63

IVI	 100 0,220 1	0,317 0,447 0.689 3.07 4,69, 6.91 10.32

N	 150 0,203 0,293 0.413 0,633 0.949	 1,43 2.05 2.89 4.40 6.57 9.88

P	 200 0.2041	 0,294 0.414 0,637 0.945	 1,42 2.04 2.87 4.00 6.53i	 9.81

NOTA: Todos los valores de NAO se expresan en porcentaje de disconformidad.
La T indica que el plan se usa solamente en inspeccion extricta.
La flecha indica que se debe usar el Plan que apárece inmediatamente aaabajo de la flecha.



NORMA ANSLIASQC Z4.9
--faZ

TABLA PARA LA ESTMACION DEL PORCENTAJE DE DEFECTUOSIDAD DEL LOTE

ing. Al7edr) Cosio

Cs ó	 • TAMAÑO DE LA MUESTRA
Ci 3	 J	 4 5 7	 1 10	 1	 15	 1	 20 25	 30	 I	 35 40 50 75	 1	 100 150 200

0,10 47,2	 46,7 46,4 46,3 46,2	 46,1	 46,1 46,1	 46,0	 46,0 46,0 46,0 46,0	 46,0 46,0 46,0
42,1

40,0 38,4 38,3
36.3
34,5

0,45 37,2	 35,0 •

29,1
27,4

O,h' 25,8
26,7 24.5 IIIIIIIIII~IMIMIIIIIIIMIIIIIIIIIII 24.2
25,0 III

1,0 16,8	 16.8 16,4 16,1 16,0 15,91	 15,9 15,9	 15,91	 15,9 15,9 15,9 15,91	 15,9 15,9 15,9
-1-,1 9,8	 13,3 .13.5 13,5 13,5 13,5	 13.5 ' 13.5	 13,5	 13,5 13.5 13,5 13,5	 13,5 13.6
1,4) 0,0 10,0 10.8 11,1 11,2 11,3	 11.4 11.4	 11,4	 11,4 11.4 11,5 11,5 11,5 11,5

---3-3- 0,0 6,7 8,2 8,9 9,2 9.4	 9,5 9,6 ,	9,61	 9,6 9,6 9,6 , 9,6 9,6 9,6 •
1,4 0,0 3,3 5,9 7,0 7,4 7,7	 7,9 7,9	 7,91	 7,9 7$ 8,0 8,0 	 8,0 ' 8,0 •
1,5 0,0 0,0 3.8 5,2 5,9 6,2	 6.3 6.4	 6,5	 6,5 6.5 6,5 6,6	 6,6 6.6
1,6 0,0	 0,0 2.0 3,8i	 4,5 4,9	 5.1 5,2	 5,2	 5,3 5.3 5,3 5,4	 5,4 5.4
1 7 0,0	 0,0 0,7 2.6 3.4 3,8!	 4,0_ 4,1 ,	4,2	 4,2 4,2 4,3 4,3	 4,4 4 ,4
1,8 0,0	 0,0 0,0 ► 	 1,6 ' 2,5 2,9 	 3,1 3,2,	 3,3	 3,3 3,4 3,4 3,5	 3,51 3,5
1,9 0,0	 0,0 0,0 0,9 1,7 2,2	 2,4 2.5	 2,6	 2,6 2,7 2,7 2,8	 2,8 2,8
2,0 0,0 0,0 0.0 0,4 1,2 1,6	 1.8 1,9	 2,0	 2,0 2.1 2,1 2,2	 2.2 2.2
2,1 0,0 0,0 0.0 0,1 0,7. 1,2	 1.3 1,4	 1,5	 1 5,

k
1.6. 1,6  1,7	 1,7 1.7 1,7

2,2 0,0	 0,0 0,0 0,0 0,4 0,8	 1,0 1,1	 1,1	 1,2 1,2 1,2 1,3	 1,3 1,3 1,4
2,4 0,0	 0,0 0,0 0,0 0,1 0,3	 0,5 0,5	 0,6	 0,6 0,7 0,7 0,7	 0,7 0,8 0,8
2,6 0,0	 0,0 0.0 0,0 0,1 0,1	 0.2 0,3	 0,3	 0,3 0.3 0.4 0,4	 0,4 0.4 0,4
2,8 0,0	 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0	 0,1 0,1	 0,1	 0,1 0.2 0,2 0,2	 •	 0,2 0.2 0,2
3,0 0,0	 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0	 0,0 0,Q	 0,0	 0,1 0,1 0,1 4	 0,1	 0,1 0,1 0,1



TABLA DE LA DISTRIBUCION ACUMULADA DE POISSON

NA -.. il ,
cj	 3	 4,	 1	 31	 4	 5 i	 5	 71	 91	 91	 101	 111.	 12Í	 '	 1	 1	 1	 1:1	 1Dl	 ,	 13	 19	 2:31	 •11	 22	 '29

0.1	 I 9,904 9	 0,9953	 0,9999	 1,0000	 1	 '

0.2	 l	 0,9137	 0	 00825	 ,9989	 0991919	 1,0000	 1	
1

0,3	 0.7403	 0,9631	 0.9%4	 O._	 ,..,.,., :	 ,1 ccc-	 1 0000
	 1	

•1	 -	 -4.- 	 ...._:...._4...._................,...
1

..,..--	 J.	 	....-
0.4	 1	 131 0,9394	 0,9921	 13.9.9'z12	 2999	 1,00001

i	 .	 •	 i
.	 !

0,5	 0,6065	 0,9099	 0.9956	 0,91.91r	 0,9999	 1 .0000 1

0.6	 1 1,5j..33	 0,878 	 0,9769	 0 . 99615	 0,9995	 1,0000 	 I

,

0.7 	 ¡ 0,,;963	 0,144.2	 0,9659	 O 99. 12	 0,9992 	 0,99991_	 . , 1	 1 	 	
1

0,8 T-0,4493	 0,8083	 0,9526	 0.9909	 r..1,999';.;	 0.99981	 1

0.9	 1 0.4066	 0,7725	 0,9371	 0,9965	 0,99.77	 0,9997 1	,üü	 1	
1,

1,0	 1	 C1,3579	 0,7358	 0,9197, 0,921C	 0,9953	 0,09941 0,11999	 1,0000

2.0	 J.13:23	 0.4060	 0,3:b:, 12.1257 1	 Ü: 4 7 3i i	 0,9034 1	 0.99:-.?	 1.7,..:981.-:	 0,9T99	 1,0000	 1,0000

1,5	 0,2231	 0,55780,80S81 . 0 92:14	 0,931,4_0,9955	 0,997...1 	 0).-;99S	 _1,0000	 	 ,- 	 	 ......,..........._.......... ........................1...................	 	

2.5	 1 9,0921	 0,2973I 0,5438	 O 7576	 039121 13,9590	 0.91350	 0,9950	 0.9999	 0,9997	 0,9999	 1,0000	 1	 1

3.0	 1	 .3,j4ge,	 0 , ; 991	 0 ,4232	 0 , 1547-2	 .3 , s1531	 0 , 916:1	 0,06'f-15	 021:21	 3,99'32	 0,9989	 0,09071,g000	 1
1

3,5	 1  0,0302	 0,1359	 0,32081 0.5'366	 9,7254	 0.85761 0,9247	 0.1.9733	 0,9901	 0,9967	 0,9990	 O 999'7 	 0.9999	 1,0000	 1

1-7,¿ .1 :...13193	 070971-13	 0-7273-87. 047.-..1;	 7,,.-77.:.; .1 ,71312'7113-,8-7::781:,..2	 L. . 1,..47871-. 71.7:2 fi, 	0,79979 --0-7,979-..!•:7-0-..;z:- 91	:3,9997 -0,99-9-9- 1-1-70.70-0-+	----- ---1-------- '''''' - ---- -------r------------
, 	 4.5	 :3,0111	 0,061 1	01726	 03423	 0,51'21	 0.70291 0,13311	 0,9134	 0, • 597	 0,9929	 0,9933	 0,9976	 0,9992	 0.9997	 0,9999i	 1,0000

I	 5.0	 0.0037	 0,0404 	 11,1247, 0,2E50 i 3,.4405	 0,61601 0,722	 c)--,.esel 3,9319	 0,9682	 0,1196:3	 0 . 594:5	 0 , 9990	 0 ,9993	 0 ,0998 i 1-; . 9.922	 1,0000

6.0	 91	 ,9925	 0,0174	 0,0620	 0,1512	 9,2	 4457351	 0	 0,603

1	 5.5	 0 00.41	 O  0166	 O OSP	 O 2017	 O 3731Ú 52 .39	 O 6230	 O 6095	 0,3944	 0 9462	 O 9 74 7	O cS9C	 O 9955	 0 9983	 O 9	 8994 i 0.999	 0 9999	 1,00001

01440	 ..:19	 :3,991'2	 ,	 0.9995	 :	 199472	 0961	 09574	 07	 09964	 0,9986	 3,9999	 0,9999	 ,0000
_	 ....

6.5	 0,0015	 0,0113 	 0,0430	 C1 ,1119 :)270,2237	 0,36901 0,52-55	 0,6723	 3,7916	 0,8774	 0,9332	 0,9661	 0	 0,994	0,9929	 0	 0,9970:	 ,9999	 0,9996	 0,9998	 0,9999	 ,0000

7,0	 9 ,0;3091 0 ,0073	 0 , 0296o 0 . C818	 3 , 1739	 0 , 3007i 0,4	 3z517	 0 5987	 ,7291	 0,8305	 0,9015	 0 .9417	 1,9730	 0,9872	 0,99431 06	 0,557,9990	 0,9996	 0.9099	 1.0000

7.5	 O 0006	 0 0047	 01.3103	 0.0591	 0,1321	 O ''4141 0 3 73'21 052,16	 3 3610	 0,7764	 0,36221 Q9208	 0,95730.9784	 0,9897	 O.G9S	 O,930	 Ü,9992	 0,9997	 C'29	 1,0030_ 	 	 ..._,.........

8.0	 9.9093	 0,0030	 0,0138	 G.0424 	 9,0991;	 0.:912i 0.3134i 0.4520 , 9,592.5	 0,7168	 0,8159; 0.9981	 G,9392	 9,9999

8.5	 :3,0002	 0,0019	 0,00931 0,0301	 3,0744 , 0,1496 , 0,2552	 0.3355	 0,5231	 0,6530	 0,9999
;

9.0	 .3,0001	 0,0012	 0,0062	 0.0212	 3,0550	 0,1157	 0.2G-08! 0.3219	 0,4557	 0,5874	 0,9947	 0,99781 0.99811	 0,9995	 0,9998	 0,9999: 10000, 

9 5	 O 0001	 0 0008 	 0,3913  0,5280,6453	 0.752009354 	 4-	 ...........................4	 .......... o .9991L0 ,9996..,
0 ,9999

10.0	 0,0000	 0,0005	 J.791S	 0,8045	 Ü,91U5	 0.13	 3,730	 0,9857	 0.99281	 0.9934	 0999310,9997	 1.r.K..1:39

10.5	 3,300 13	 00003	 0,00113i 0,0071 	 3,0211	 0,0504	 0.1016	 0,1705	 0,27941	 0,9781	 0.98051 0,9942	 0,9972	 0,9987	 0,9994 o 9993	 o 999q, 	 • 

11,0	 3,0000	 00007	 0,00121 0 .0043 	 0,9441	 0,0678	 0,9823i 1191107	 3953	 09977	 O0Ü9O	 009,9995

11,5	 3,0000 	 0.0001	 0,00081 C 003,1	 3 3137L0277	 003 	 --s-	 .733008153C278	 3	 0,97381 0.9857....-	 0,999';

12.0	 3.0030	 0.0001	 0,0005	 0.0023	 0,9626	 0.97E7	 0.9991,

12.5	 0,0000	 0,00W	 0,0003	 0,0016	 0,0:353	 0.014810.0-Ir'46	 0.0690	 3.1249	 0,20 1 4	 0,13693	 0.9158	 0,9401	 0,9694	 :3,9827	 099).-3¿;

13,0	 0,0000 0 ,9750	0,9859 	 0,9930,	 , 
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